Bearbeitungszentren

1 Die ClaaB3en Gruppe,
mittlerweile als Lohn-
fertiger im Maschi-
nen-, Metall- und
Fahrzeugbau zuhause,
betreibt aktuell elf
Bearbeitungszentren
aus dem Hause
Hedelius © Hedelius

Wertgeschatzte Zuverlassigkeit

Innerhalb von 20 Jahren hat Maschinenbaumeister Thomas Claaf3en eine Unternehmens-

gruppe mit 250 Mitarbeiter geschaffen. Eine klare Philosophie und kontinuierliche Investitio-

nen, auch in automatisierte Bearbeitungszentren von Hedelius, haben dies ermdoglicht.

och im Norden des Oldenburger Miinsterlands befin-

det sich der Sitz der Claaen Gruppe. »Passend zur

Region liegt der Ursprung der Claafen Gruppe im
landwirtschaftlichen Bereich« erziahlt Jorg Maeder, Betriebs-
leiter bei ClaaBen. »Thomas ClaaBen begann in Nebentatig-
keit mit dem Bau von Klauenpflegestdnden fiir Rinder, bis er
sich 1999 endgiiltig selbststindig machte.« Maeder, seit 14
Jahren an Bord, kennt die Firmengeschichte aus Erzahlun-
gen. Zunichst fertigte das Unternehmen in Ramsloh, drei
Jahre spiter erfolgte der Umzug nach Scharrel und die
Maschinen- und Metallbau ClaaBen GmbH wurde geboren.

»Eine anstandige Fertigungstiefe«

Die Ausrichtung des Unternehmens dnderte sich hin zu Bau-
teilen fiir den allgemeinen Maschinen- und Fahrzeugbau.
Zunachst waren es iiberwiegend Komponenten als Einzelteil
oder Serie, spater dann zunehmend auch einbaufertige Ein-
heiten. Heute sind bei der ClaaBen Gruppe iiber 250 Ange-
stellte in den Bereichen Blech- und Laserbearbeitung, Klein-
und GroBteilezerspanung, SchweiBerei, Baugruppenmontage
und Logistik tétig. »Eine anstindige Fertigungstiefe ist unse-
re Starke. Die Kunden méchten moglichst viel aus einer Hand

beziehen, berichtet Maeder. »Teilweise werden wir bereits
bei der Produktentstehung mit eingebunden. Unsere grofen
und kleinen Kunden aus ganz Deutschland schétzen unser
Know-how. Wir sind mit vielen mitgewachsen, daher sind fiir

2 Seit fast 14 Jahren ist Jorg Maeder Betriebsleiter bei Claaf3en.

Er ist mit den Herausforderungen der Lohnfertigung bestens
vertraut © Hedelius
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TECHNOLOGIE

3 Die ClaaBen Gruppe fertigt fiir viele verschiedene Branchen, wie
dieses Lagergehdause fiir den Landmaschinenbau © Hedelius

uns alle wichtig. Es ist nicht unsere Philosophie, einen Kun-
den erst ab einem gewissen Volumen ernst zu nehmen. «

Leistungsfahiger und zuverldssiger Maschinenpark

Diese Philosophie bringt Herausforderungen mit sich. Denn
so unterschiedlich die Kunden, so unterschiedlich sind auch
ihre Anforderungen. Eines ist aber gewiss — die Anspriiche
steigen, insbesondere an Schnelligkeit, Genauigkeit und Fle-
xibilitdat. »Unsere Produktion ist gut durchdacht. Trotzdem
warten téglich Herausforderungen, etwa weil ein Kunde drin-
gend ein Teil benostigt«, so der Betriebsleiter. » Daher kom-
munizieren wir offen mit den Leuten und haben kurze Ent-
scheidungswege.« Damit auch im Maschinenpark alles passt,
wird bei allen vier Gesellschaften der Gruppe kontinuierlich
in leistungsfahige und zuverlassige Maschinen investiert, um
auch kiinftig den Herausforderungen gerecht zu werden.

Besonders gut lésst sich diese Entwicklung anhand der
Zerspanung erkennen. Dort wurde im Jahr 2000, schon kurz
nach der Griindung, eine CB 50 von Hedelius angeschafft. Ein
einfaches 3-Achs-BAZ, um die Kundenwiinsche nach mehr
Wertschopfungstiefe zu bedienen. Bereits damals waren das
realistische Preis-Leistungs-Verhéltnis und die raiumliche
Nihe nach Meppen kaufentscheidende Vorziige.

Die erste CB 50 gehort heute nicht mehr zum Maschinen-
park, dafiir aber 25 weitere Frasmaschinen, elf davon sind
von Hedelius. »Es ist schade, dass wir die CB 50 ausgemustert
haben. Aber wir haben sie im Rahmen des vorgegebenen Tur-
nus unter anderem mit der C 50 1800 von Hedelius ersetzt«,
erzahlt Jorg Maeder. Zu den weiteren Maschinen aus Meppen
zéhlen bei ClaaBen unter anderem noch die 3-Achs-Frasma-
schinen C80, BC80 sowie zwei BC100 und die 5-Achs-Maschi-
nen RS80K und RS60K mit Dreh-Schwenktisch, eine Tiltenta
8-3200 sowie eine Tiltenta 7-3200 mit schwenkbarer Haupt-
spindel. Zuletzt sind zwei 5-Achs-BAZ Acura 65 EL mit Dreh-
Schwenktisch und angebundener Automation hinzugestoBen.
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4 Mit Mehrfachaufspannungen, wie hier auf einer Tiltenta 7-3200,
werden bei Claaf3en Riistzeiten und Riistkosten reduziert © Hedelius

Herausfordernde Bearbeitung
Diese Vielfalt des Maschinenpark ist unabdingbar. Denn die
Werkstiicke kénnen mal die GroBe eines Keks haben und
wenige Gramm wiegen oder mehrere Meter betragen und bis
zu 10 t auf die Waage bringen. Kleine und groBe 3-Achs-Teile
wechseln sich mit komplexen und langen 5-Achs-Werkstii-
cken ab. Einzelteile miissen ebenso gefertigt werden wie Los-
groBen bis 1000 Stiick, bei Durchlaufzeiten von wenigen Se-
kunden bis zu 16 Stunden. Meist handelt es sich beim Materi-
al um Baustahl, aber auch um Edelstéhle, Spezialstihle oder
Aluminium. »Losgrofe 1 ist eine enorme Herausforderung
fiir den Riistvorgang. Aber nur wenn sich die Spindel dreht,
verdient die Maschine Geld. Daher versuchen wir die Neben-
tatigkeiten hauptzeitparallel zu 16sen«, erzahlt Jorg Maeder.
So wurden stets Arbeitsraum-Trennwinde fiir die Hedelius-
BAZ mitbestellt, die es ermoglichen, in einem Arbeitsraum zu
zerspanen, wiahrend im zweiten Arbeitsraum geriistet wird.
Bei Grofiteilen kann die Trennwand einfach entfernt werden.
Fiir die élteren Zentren wurden Nullpunktspannsysteme
nachgeriistet, die beiden BC 100 sind mit einem Beschi-
ckungsroboter ausgestattet und die 5-Achs-BAZ Acura 65 EL
sind direkt mit Erowa-Palettenautomation und Standby-
Werkzeugmagazin im Paket gekauft worden. Die Entschei-
dung fiir die beiden Acura 65 EL ist nicht zuletzt aufgrund der
langjahrigen guten Erfahrungen in der Zusammenarbeit mit
dem Meppener Familienunternehmen und der Zuverlassig-
keit der Maschinen gefallen. » Hedelius ist sehr professionell
und die Angebot haben immer gepasst«, so der Betriebsleiter.

Offen fiir neue Technologien

Bei ClaaBen ist man immer offen fiir neue Technologien und
Entwicklungen. »Thomas ClaaBen denkt sehr zukunftsorien-
tiert, daher war die Automation in der Zerspanung schon
lange im Auge, Automation im Frasbereich ist aber eine ande-
re Liga. Trotzdem haben wir es 2018 dann mit den beiden
Acura-Maschinen realisiert«, sagt Maeder. Man hat das bei
ClaaBen sehr gut hinbekommen. Die 5-Achs-BAZ werden
durch eine Palettenautomation als lineares System bestiickt.
Fiir kleinere 5-Achs-Werkstiicke ist dieses System optimal.
Paletten werden vorgeriistet und in den Speicher eingelagert,
Spindellaufzeiten damit deutlich erhoht.

Die Vorteile liegen auch fiir den Betriebsleiter klar auf der
Hand. »Durch die Automation haben wir unsere Produkti-
onsprozesse abgesichert, der Durchsatz ist nochmals hoher
als bei einer mannreduzierten Fertigung und die Riistzeiten

und Riistkosten sind ebenfalls deutlich gesunken.« Technisch
konnten die beiden Dreh-Schwenktisch-Zentren auch mit der
seitlichen Beladung iiberzeugen, wodurch die Zuganglichkeit
gewahrt bleibt. Die kompakten AufstellmaBe und die Standby-
Werkzeugmagazine, mit denen beide Maschinen ausgeriistet
wurden, haben ebenfalls iiberzeugt. Die Acura 65 EL verfiigt
bereits iiber 65 Werkzeugnester, der groe Werkzeugspeicher
mit zusatzlichen 180 Plidtzen war bei ClaaBen aber wichtig,
um das groBe Teilespektrum verniinftig abarbeiten zu konnen
und gleichzeitig die Werkzeugriistzeiten zu minimieren.

Die Miinsterlander sind man mit den automatisierten
Acura 65 EL und dem Hause Hedelius rundum zufrieden. Das
ist auch ein Grund, warum die Partnerschaft der beiden nord-
deutschen Unternehmen fast so lange besteht, wie die ClaaBen
Gruppe selbst. Ein zufriedener Jorg Maeder erzéhlt: »Die
Bearbeitungszentren sind sehr robust und konnen wirklich
einiges vertragen. Wir schitzen die Zuverldssigkeit der
Maschinen und kénnen mit ihnen die Komplexitit unserer
Fertigung gut abbilden.« Die guten Erfahrungen mit dem
norddeutschen Maschinenhersteller spiegeln sich auch im
Service wider. »Der technische Support am Telefon ist gut,
die Reaktionszeiten sind kurz. Die Servicetechniker verfiigen
iiber eine sehr gute Ausbildung und klappen nicht als erste
Handlung den Laptop auf, um Kontakt zur Zentrale aufzu-
nehmen.« Die Vorzeichen stehen also gut, dass die Partner-
schaft auch in Zukunft weitergefiihrt wird. =

HEDELIUS ACURA 65

5 Zwei Acura 65EL sind iiber eine lineare Erowa-Palettenautoma-
tion verkettet. Die seitliche Beladung ermdglicht weiterhin die
Zuganglichkeit zum Arbeitsraum von vorne © Hedelius
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